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DESCRIEREA OCUPATIEI

Sudorul realizeaza prin sudare o imbinare nedemontabila avand ca rezultat obtinerea unei structuri
interne continue §i omogene. Se realizeaza astfel repere, subansambluri, piese sudate si alte
componente, folosite in diferite domenii, industriale sau neindustriale, ca de exemplu:

- constructii metalice (grinzi, stalpi, tevi etc.);

- instalatii de ridicat (macarale, ascensoare etc.);

- conducte pentru apa, abur, fluide tehnologice;

- recipiente sub presiune;

- cazane de apa calda, apa fierbinte, abur;

- altele.

Taietorul este operatorul care utilizand energia termica (arc electric, flacard de gaze sau alte surse
neconventionale de energie) decupeaza/taie diverse piese.

Datorita varietatii procedeelor de imbinare si tdiere a materialelor, sudorii si tdietorii se clasifica
astfel:

1 Sudori pentru sudare manuala:
- prin topire:
- electric (cu electrozi inveliti, In mediu de gaz, sub strat de flux sau alte procedee)
- cu flacdra de gaze (oxiacetilenicd, gaze naturale, GPL, alte gaze)
- procedee conexe/alte procedee de sudare (brazare, lipire/sudare cu jet de plasma,
sudare semiautomata in mediu de gaz sau sub strat de flux etc.)
- prin presiune

2 Operatori sudori:
- sudare automata (sub strat de flux, in mediu de gaz, in baie de zgura sau alte procedee)
- operatori taiere (cu arc electric, cu flacara de gaze, cu jet de plasma sau alte procedee)

Pentru a efectua lucrari de sudare in domeniile reglementate este necesar ca sudorii sa fie calificati
si specializati in domeniu.

Pentru sudorii care desfasoara activitati intr-un domeniu supus reglementarilor ISCIR, este necesara
cunoasterea si aplicarea prevederilor prescriptiilor tehnice, Colectia ISCIR, aplicabile.
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UNITATI DE COMPETENTA

Domeniul de Nr. Titlul unititii
competenta crt. ’
1 | Lucrul in echipa
FUNDAMENTALE 2 Plantﬁgarea activitatii proprii . _
3 | Urmarirea programului de pregétire profesionala
4 | Comunicarea interpersonald
5 | Aplicarea normelor de protectie a muncii, de
GENERALE PE prevenire si stingere a 1ncend1110r, a prevederilor
DOMENIU prescriptiilor tehnice, Colectia ISCIR
6 | Utilizarea documentatiei tehnice
7 | Aplicarea procedurilor de calitate
8 | Exploatarea echipamentelor / utilajelor / aparatelor si
SPECIFICE a d1313921t1velor necesare sudarii ,/ 'talel'll
OCUPATIEI 9 | Pregatirea operatiei de sudare / tdiere
’ 10 | Aplicarea procedeelor de sudare / taiere
11 | Realizarea operatiilor post—sudare / tdiere
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UNITATEA 1

LUCRUL iN ECHIPA

Descriere
Unitatea se referd la competentele necesare sudorului in vederea desfasurarii activitatilor de grup si
la identificarea sarcinilor sale in cadrul echipei.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Desfiasoara activitati impreuna cu 1.1 Identificarea membrilor echipei si a
ceilalti membri ai echipei sarcinilor lor sunt corect insusite, bazandu-se

pe informatii §i instructiuni despre obiectiv,
cerinte de performanta si proceduri de lucru.

1.2 Identifica rolul echipei in cadrul unitatii.

1.3 In functie de specific sau de activitate,
munca este prestatd individual sau in echipa.

1.4 Sarcinile specifice din cadrul activitatii
echipei sunt realizate cu operativitate.

1.5 Asistenta tehnica de specialitate este
solicitata 1n caz de necesitate.

1.6 Formele de comunicare folosite sunt
corespunzatoare procedurilor interne §i permit
transmiterea rapida si corecta a informatiilor.

2. Participa la indeplinirea 2.1 Intrebarile pentru obtinerea informatiilor
sarcinilor echipei suplimentare si/sau clarificarilor sunt pertinente
si logice.

2.2 Punctele de vedere proprii sunt argumentate
clar si sunt exprimate fara retinere.

2.3 Modul de adresare este concis si politicos.
2.4 Interlocutorii sunt tratati cu atentie.

2.5 Divergentele apdrute sunt rezolvate cu calm
si promptitudine, eventual prin medierea de
catre seful ierarhic.

Gama de variabile
Membrii echipei:
- sefi ierarhici;
- colegi cu care se afla in relatii functionale
Forma de comunicare:
- verbala
- non-verbala

Ghid pentru evaluare
Cunostintele necesare se refera la:
- reglementdri interne de comunicare specifice activitatii desfasurate (ROI, ROF);
- limbajul/terminologia de specialitate
La evaluare se urmareste:
- capacitate de adaptare, colaborare si spiritul de colegialitate;
- modul in care sunt respectate raporturile ierarhice operative si functionale;
utilizarea adecvata si eficienta a procedurilor de comunicare interne;
- corectitudinea cu care se utilizeaza limbajul profesional, specific activitatii desfasurate;
modul de selectare si interpretare a informatiilor primite;
modul de adresare si coerenta in formularea ideilor;
modul in care se solutioneaza eventualele divergente aparute;
modul in care se achita de sarcinile care i revin in cadrul echipei.
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UNITATEA 2 5
PLANIFICAREA ACTIVITATII PROPRII

Descriere
Unitatea descrie competentele necesare sudorului n scopul stabilirii in mod logic a succesiunii
propriilor actiuni, pentru realizarea la termen a lucrarilor repartizate.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Identifica cerintele sarcinii 1.1 Obiectivele care trebuie realizate sunt

corect identificate si, daca este cazul,
clarificate.

1.1 1.2 Instructiunile legate de proceduri sunt
obtinute prin studierea documentatiei tehnice,
intelese s1, daca este cazul, clarificate.

1.3 Normele de timp/de calitate alocate pentru
fiecare lucrare sunt corect identificate.

2. Planifica etapele necesare pentru 2.1 Planificarea este realizata astfel incat sa
indeplinirea sarcinii corespunda cerintelor sarcinii si posibilitatilor

de realizare.

2.2 Succesiunea actiunilor este stabilitd pe
baza informatiilor si instructiunilor despre
obiectiv, cerintelor de performanta si
procedurilor de lucru.

2.3 Resursele sunt stabilite corect, in functie
de natura si complexitatea lucrarii.

3. Revizuieste planul 3.1 Rezultatele actiunilor sunt comparate

permanent cu obiectivele planificate.
3.2 Planificarea este revizuitd sau corectata, in
functie de rezultatele activitatilor anterioare.

Gama de variabile
Tipuri de activitati/lucrari executate:
- sudare manuala:

- prin topire:
- electric (cu electrozi inveliti, in mediu de gaz, sub strat de flux sau alte procedee)
- cu flacara de gaze (oxiacetilenica, gaze naturale, GPL, alte gaze)
- procedee conexe/alte procedee de sudare (brazare, lipire/sudare cu jet de plasma,
sudare semiautomata in mediu de gaz sau sub strat de flux etc.)
- prin presiune

- sudare automata (sub strat de flux, in mediu de gaz, in baie de zgura sau alte procedee)
- tdiere (cu arc electric, cu flacard de gaze, cu jet de plasma sau alte procedee)
Tipuri de instructiuni:

procedeul de sudare;

materialul de baza si de adaos (calitate, caracteristici tehnice, marca, tip, denumire
comerciald);

modul de pregatire a pieselor pentru sudare;

pozitia de executie a sudurii;

parametrii regimului de sudare;

executia Imbinarilor;

controlul calitatii inainte si dupa sudare;

numarul sudurilor identice, ordinea de executie a imbinarilor sudate;
temperatura de preincalzire, temperatura Intre treceri;

necesitatea tratamentelor termice postsudare.
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Documentatia tehnica cuprinde:

desene de ansamblu/detaliu de sudura;
procedura de sudare;

desene de operatie/executie;

fise tehnologice.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

clasificarea procedeelor de sudare;

reprezentarea sudurilor In desenul tehnic;

notiuni despre proprietdtile materialelor de baza si de adaos;

date privind tehnologia de sudare pentru procedeul respectiv;

tensiuni §i deformatii datorate procesului de sudare, metode prevenire/reducere a acestora.

La evaluare se va urmari:
- capacitatea de a aprecia corect si de a planifica in termeni realisti o lucrare, tinand seama de
fazele de realizare a activitatii, in scopul finalizarii operative a acesteia.
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5 UNITATEA 3 5 5
URMARIREA PROGRAMULUI DE PREGATIRE PROFESIONALA

Descriere

Unitatea se referd la competentele necesare sudorului in directia imbogatirii volumului de
cunostinte profesionale si a actualizarii acestuia in concordantd cu evolutia tehnologiilor din
unitatea unde isi desfasoara activitatea.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1 Identifica nevoile 1.1 Necesarul de autoinstruire se stabileste pe baza
proprii de dezvoltare autoevaluarii si a recomandarilor sefilor ierarhici.

1.2 Necesarul de autoinstruire este identificat tinand cont de
noutdtile ce apar in domeniu, din diferite surse de informare.
2. isi improspiteaza 2.1 Intrebarile pentru obtinerea informatiilor suplimentare
permanent cunostintele si/sau clarificarilor cu caracter tehnic sunt adresate pertinent

’ si logic formatorilor in domeniu.

2.2 Cartea tehnica a echipamentului de sudare este
cititd/studiata cu atentie in scopul intelegerii depline a tuturor
aspectelor.

2.3 Cursurile de perfectionare profesionala organizate de
intreprindere sunt frecventate conform programului
individual de pregatire.

2.4 Cartile de specialitate si publicatiile tehnice sunt
consultate periodic, pentru a fi la curent cu noutatile din
domeniul de activitate.

2.5 Toate cunostintele dobandite sunt aplicate pentru
eficientizarea activitatii proprii.

tehnice

Gama de variabile
Surse de informare:
- publicatii de specialitate (carti, reviste, pliante)
- expozitii, targuri, simpozioane
- carti tehnice ale utilajelor editate de fabricanti
Procedee de sudare:
- sudare manuala:
- prin topire:
- electric (cu electrozi inveliti, in mediu de gaz, sub strat de flux sau alte procedee)
- cu flacara de gaze (oxiacetilenica, gaze naturale, GPL, alte gaze)
- procedee conexe/alte procedee de sudare (brazare, lipire/sudare cu jet de plasma,
sudare semiautomata in mediu de gaz sau sub strat de flux etc.)
- prin presiune
- sudare automata (sub strat de flux, Tn mediu de gaz, in baie de zgura sau alte procedee)
- taiere (cu arc electric, cu flacara de gaze, cu jet de plasma sau alte procedee)
Formatori:
- sefi ierarhici;
- specialisti in domeniul proiectarii tehnologice sau constructive, salariati ai unitatii;
- lectori ai unor cursuri de perfectionare.
Ghid pentru evaluare
Cunostinte necesare: tehnice de specialitate
La evaluare se urmareste:
- receptivitatea la noutatile din domeniu, capacitatea de acumulare si intelegere a informatiilor
din domeniul de specialitate;
- modul de selectare, structurare si aplicare a informatiilor acumulate;
- constiinciozitate si rigurozitate in aprofundarea unor aspecte care impun o documentare i o
clarificare deosebita.
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UNITATEA 4 s
COMUNICAREA INTERPERSONALA

Descriere

Unitatea se referd la competenta necesard sudorului in procesul de comunicare in care este implicat
in timpul desfasurarii activitatilor specifice privind primirea si transmiterea informatiilor, de modul
in care participa la discutii atat cu colegii din echipa cat si cu personalul de conducere.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Primeste si transmite informatii 1.1 Comunicarea se face utilizand un limbaj adecvat
situatiei si interlocutorului.

1.2 Informatiile sunt exprimate clar, concis si la
obiect, astfel incat comunicarea sa fie eficienta.

1.3 Metoda de comunicare este adecvata scopului si
importanteil comunicarii.

1.4 Informatiile transmise sunt analizate si selectate
cu discernamant pentru a se asigura acuratetea si
relevanta acestora.

1.5 Comunicarea se face pe un ton politicos iar
informatiile sunt transmise cu operativitate.

1.6 Comunicarea se face utilizdnd mijloacele de
comunicare adecvate situatiei.

2. Participa la discutii 2.1 Participarea la discutii este constructiva,
punctele de vedere divergente fiind argumentate cu
politete.

2.2 Participarea la discutii se face respectand
punctul de vedere al interlocutorului.

2.3 Discutiile sunt orientate cu politete in sensul
concentrarii pe subiectul de interes.

2.4 Participarea la discutii se face fara a Intrerupe
interlocutorul.

Gama de variabile
Metode de comunicare: verbale sau non-verbale
Mijloace de comunicare: direct, telefon mobil, telefon etc.

Interlocutorii pot fi: colegii de echipa, mecanici, electricieni, lacatusi, seful direct si/sau alti sefi
terarhici etc.

Ghid pentru evaluare

La evaluare se va urmari:
- capacitatea de a comunica politicos si eficient in situatii concrete;
- utilizarea corecta a mijloacelor de comunicare din dotare;
- tonul utilizat si atitudinea fata de interlocutor;
- capacitatea de a se adapta la interlocutor si la situatii neprevazute;
- claritatea 1i exprimare;
- capacitatea de sinteza.

Cunostintele necesare se refera la:
- terminologia de specialitate.
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UNITATEA 5

APLICAREA NORMELOR DE PROTECTIE A MUNCII, DE PREVENIRE SI
STINGERE A INCENDIILOR, A PREVEDERILOR PRESCRIPTIILOR
TEHNICE ISCIR

Descriere

Aceasta unitate descrie competentele necesare sudorului in vederea aplicarii eficiente a normelor de
protectie a muncii $i PSI, a prevederilor prescriptiilor tehnice, Colectia ISCIR, aplicabile, pentru
desfasurarea activitdtilor in conditii de securitate maxima.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Aplica normele de protectie a
muncii

1.1 Toate activititile sunt desfasurate 1in
conformitate cu normele de protectie a muncii
specifice locului de munca.

1.2 Normele de protectie a muncii sunt insusite
prin participarea la instructaje periodice.

1.3 Insusirea normelor de protectie a muncii este
atestatd prin fisa individuald de instructaj.

1.4 Echipamentul individual de protectie este
intretinut si utilizat cu responsabilitate, in
conformitate cu procedura interna.

1.5 Deficientele constatate in aplicarea normelor
de protectie a muncii sunt identificate i
eliminate cu promptitudine.

2. Aplica normele de prevenire si
stingere a incendiilor

2.1 Toate lucrarile sunt efectuate cu respectarea
permanenta a normelor de prevenire si stingere a
incendiilor.

2.2 Normele PSI si modul de utilizare a
mijloacelor de prevenire si stingere a incendiilor
sunt insusite prin instructaje periodice si aplicatii
practice.

3. Aplica prevederile prescriptiilor
tehnice, Colectia ISCIR

3.1 Toate lucrdrile executate la instalatii cu grad
ridicat de risc in exploatare sunt efectuate cu
respectarea prevederilor prescriptiilor tehnice,
Colectia ISCIR, aplicabile.

3.2 Prevederile prescriptiilor tehnice ISCIR sunt
insusite corect, prin participarea la cursurile de
pregétire profesionala.

3.3 Prescriptiile tehnice ISCIR sunt aplicate cu
responsabilitate in vederea realizarii lucrarilor de
sudare in conformitate cu procedura.

4. Actioneaza in vederea limitarii
situatiilor de risc

4.1 Starea tehnica a echipamentului de sudare si
a echipamentului de protectie, a aparatelor si
SDV-urilor este verificata periodic $i raportatd
persoanei competente, conform procedurii
interne.

4.2 Pericolele/situatiile de risc identificate care
depasesc nivelul de competentd sunt raportate
factorilor responsabili, in vederea eliminarii lor.

5. Aplica masuri de prim ajutor si
evacuare in caz de urgenta

5.1 Masurile de wurgentd si evacuare a
persoanelor sunt aplicate imediat 1n cazul
accidentelor de munca.

5.2 Primul ajutor este acordat cu promptitudine,
in functie de tipul accidentului produs.

10
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Gama de variabile
Procedee de sudare:
- sudare manuala:
- prin topire:
- electric (cu electrozi inveliti, in mediu de gaz, sub start de flux sau alte procedee)
- cu flacara de gaze (oxiacetilenica, gaze naturale, GPL, alte gaze)
- procedee conexe/alte procedee de sudare (brazare, lipire/sudare cu jet de plasma,
sudare semiautomata in mediu de gaz sau sub strat de flux etc.)
- prin presiune
- sudare automata (sub strat de flux, Tn mediu de gaz, in baie de zgura sau alte procedee)
- taiere (cu arc electric, cu flacara de gaze, cu jet de plasma sau alte procedee)
Tipuri de instructaje periodice:
- zilnice;
- lunare
Echipamentul individual de protectie:
- salopetad de bumbac;
- ochelari de protectie si/sau masca de sudura;
- sort, manusi, jambiere de piele, ghete, cotiere etc.
Materiale si echipamente de stingere a incendiilor:
- hidranti si guri de hidranti;
- stingdtoare cu praf §i COy;
- nisip, lopeti, galeti etc.
Surse de incendiu:
uleiuri minerale;
lacuri, vopsele, diluanti;
materiale de cauciuc si mase plastice;
materiale inflamabile (combustibili, material lemnos, deseuri de hartie etc.)
Accidente posibile:
- electrocutare;
- arsuri termice;
- iradiere cu UV;
- inhalare de gaze toxice;
- caderi de la inaltime;
- taiere cu polizorul;
- afectarea vederii (radiatii, corpuri strdine);
- loviri, striviri etc.

Ghid pentru evaluare
Cunostintele necesare se refera la:

norme de protectie a muncii pentru lucrari de suduré;

- norme de tehnica securitatii muncii privind instalatiile si echipamentele electrice;

norme de protectia muncii pentru intretinerea utilajelor si instalatiilor de lucru;

- norme privind prevenirea si stingerea incendiilor;

prescriptiile tehnice, Colectia ISCIR, referitoare la omologarea procedurilor de sudare la

instalatiile mecanice sub presiune si instalatii de ridicat si autorizarea sudorilor care executd

astfel de suduri.

La evaluare se urmareste:

- modul in care sunt insusite §i aplicate normele de protectie a muncii, normele de prevenire si
stingere a incendiilor, specifice fiecarui loc de munca, precum si prevederile prescriptiilor
tehnice, Colectia ISCIR, aplicabile.

11
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UNITATEA 6
UTILIZAREA DOCUMENTATIEI TEHNICE

Descriere
In cadrul unitétii sunt detaliate competentele necesare sudorului in vederea studierii documentatiei
tehnice si executiei operatiei de sudare/tdiere in conformitate cu aceasta.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identifica modul de operare 1.1  Subansamblurile, reperele si  simbolurile
din documentatia tehnici standardizate, specifice domeniului de activitate, sunt

corect identificate.

1.2 Detaliile tehnice si tehnologice relevante din
documentatia  tehnicd necesare lucrului  sunt
identificate corespunzator situatiei.

1.3 Marcajele si cotele sunt interpretate conform
instructiunilor de lucru si a standardelor tehnice in

vigoare.
2. Opereaza conform 2.1 Datele din documentatie sunt analizate si
documentatiei tehnice sistematizate conform modului concret de operare.

Detaliile tehnologice sunt corect interpretate, conform
instructiunilor de lucru.

Gama de variabile
Procedee de sudare:
- sudare manuala:
- prin topire:
- electric (cu electrozi inveliti, in mediu de gaz, sub strat de flux sau alte procedee)
- cu flacara de gaze (oxiacetilenica, gaze naturale, GPL, alte gaze)
- procedee conexe/alte procedee de sudare (brazare, lipire/sudare cu jet de plasma,
sudare semiautomata in mediu de gaz sau sub strat de flux etc.)
- prin presiune
- sudare automata (sub strat de flux, Tn mediu de gaz, in baie de zgura sau alte procedee)
- taiere (cu arc electric, cu flacara de gaze, cu jet de plasma sau alte procedee)
Tipuri de documentatie tehnica utilizata:
- desene de montaj/detaliile de sudurs;
- desene de operatie/executie;
- specificatii ale procedurii de sudare;
- fise tehnologice.
Date si detalii necesare executiei:
- operatii de executat;
- film tehnologic;
- echipa de lucru/persoane cu care colaboreaza pentru realizarea sarcinii;
- materiale, echipamente/utilaje/aparate, SDV-uri necesare lucrului;
- cerinte si/sau conditii de calitate.
Ghid pentru evaluare
Cunostintele necesare se refera la:
- notiuni de geometrie: perimetre, unghiuri i volume;
- reprezentarea sudurilor si cotarea acestora in desenul tehnic;
- standarde, norme interne, instructiuni, proceduri si prescriptii tehnice specifice operatiilor de
sudare;
- caracteristici constructive si/sau functionale ale echipamentelor/utilajelor de sudare;
- modul de prezentare a documentatiei.
La evaluare se urmareste:
- puterea de concentrare, atentia si exactitatea la interpretarea corectd a desenului;
- receptivitate, acuratete si atentie distributiva la interpretarea corespunzatoare a cerintelor
documentatiei.

12
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UNITATEA 7

APLICAREA PROCEDURILOR DE CALITATE

Descriere
Unitatea descrie competentele necesare executdrii lucrdrilor/operatiilor de sudare / taiere, cu
respectarea cerintelor de calitate impuse de sistemul de management al calitatii implementat.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Asumarea responsabilitatii 1.1 Toate lucrdrile sunt efectuate cu respectarea
pentru lucririle executate cerintelor de calitate impuse prin procedura de

lucru sau prin instructiunile tehnologice.

1.2 Locul de munca, sculele si utilajele sunt
pregatite astfel incat s corespunda procedurilor
stabilite prin sistemul de management al calitatii.
1.3 Responsabilitatea privind calitatea lucrarilor
efectuate este asumatd cu seriozitate, realizarea
cerintelor fiind urmarita permanent.

2. Verifica rezultatele activitatii 2.1 Rezultatele activitdtii sunt confruntate cu

desfasurate cerintele. L o
2.2 Neconformitatile observate/inregistrate sunt

raportate  operativ si  analizate, conform
procedurii interne.

2.3 Neconformitatile aparute sunt remediate cu
operativitate.

Gama de variabile

Procedee de sudare:
- sudare manuala:
- prin topire:
- electric (cu electrozi inveliti, in mediu de gaz, sub strat de flux sau alte procedee)
- cu flacara de gaze (oxiacetilenica, gaze naturale, GPL, alte gaze)
- procedee conexe/alte procedee de sudare (brazare, lipire/sudare cu jet de plasma,
sudare semiautomata in mediu de gaz sau sub strat de flux etc.)
- prin presiune
- sudare automata (sub strat de flux, in mediu de gaz, in baie de zgura sau alte procedee)
- tdiere (cu arc electric, cu flacard de gaze, cu jet de plasma sau alte procedee)

Tipuri de cerinte:

- procedeul/procedura de sudare;

- tipul imbinarii;

- materialul de baza si/sau de adaos (caracteristici tehnice, marca, tip, denumire comerciala,
conditii de verificare a calitatii);

- tehnologia de sudare (pregatirea pieselor pentru sudare, pozitia de executie a sudurii,
controlul calitatii inainte de sudare, executia Imbinarilor, succesiunea operatiilor, parametrii
regimului de sudare);

- controlul imbinarilor sudate (metoda de control, volumul de control, conditii de acceptare a
imbinarilor sudate)
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Neconformitati posibile la sudura / tiiere:
- fisuri;

- incluziuni solide sau gazoase (pori);
- lipsa de topire si de patrundere;

- arsuri marginale;

- defecte de forma;

- cratere;

- supraindltare;

- exces de patrundere;

- latime neuniforma;

- umplere incompletd;

- santuri marginale;

- stropi.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

conditii tehnice de executie si de control a lucrarilor repartizate;

simbolizarea si identificarea materialelor de baza si/sau de adaos;

caracteristici constructive si functionale ale echipamentelor/utilajelor pentru sudare;
- NTSM specifice locului de munca.

La evaluare se urmareste:

- corectitudinea cu care efectueaza controlul formei, dimensiunilor §i marginilor rostului;
- curatarea rostului Tnainte de sudare;

congtiinciozitatea n executarea lucrarilor de buna calitate;

curdtarea imbindrii, dupa realizarea operatiei de sudare;

modul in care sunt identificate i tratate posibilele neconformitati;

discerndmantul, seriozitatea si vigilenta manifestate in timpul lucrului.
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UNITATEA 8

EXPLOATAREA ECHIPAMENTELOR / UTILAJELOR / APARATELOR SI
A DISPOZITIVELOR NECESARE SUDARII / TAIERII

Descriere

Unitatea prezintd competentele necesare sudorului in scopul unei bune organizari a locului de
munca in ceea ce priveste functionarea echipamentului pentru sudare precum si mentinerea in stare
de functionare a aparatelor de masurd si control, pentru pregitirca si utilizarea
sculelor/dispozitivelor corespunzatoare necesare realizarii sarcinilor.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Selecteaza utilaje/ echipamente/ | 1.1 Alege utilajele/ echipamentele/ aparatele si
aparate/ SDV-uri necesare SDV-urile necesare realizdrii activitatii specifice

planificate, pentru o utilizare eficienta in conditii de
maxima securitate.

1.2 Integritatea si functionalitatea utilajelor/
echipamentelor/aparatelor si SDV-urilor necesare
desfasurarii activitatii sunt verificate cu atentie §i cu
responsabilitate.

1.3 Eventualele neconformitati constatate sunt
raportate si solutionate operativ, conform procedurii
interne.

1.4 Intretinerea utilajelor/echipamentelor/ aparatelor
si SDV-urilor se face conform instructiunilor de
exploatare ale producatorului.

1.5 Utilajele/ echipamentele aparatele si SDV-urile
sunt alese 1n functie de operatiile care urmeaza a fi

executate.
2. Exploateaza si manevreazi 2.1 Utilajele/ echipamentele/ aparatele si SDV-urile
utilaje/ echipamente/ aparate/ sunt utilizate 1n functie de specificul lucrarii.
SDV-uri 2.2 Utilajele/ echipamentele/ aparatele si SDV-urile

sunt manipulate si utilizate in conditii de securitate
maxima pentru evitarea accidentelor de munca.

23 Manevrarea utilajelor/echipamentelor/
aparatelor si SDV-urilor este realizata respectand
instructiunile de Intretinere si exploatare.

24 NTSM specifice locului de munca sunt
respectate pe durata si dupd utilizarea utilajelor/
echipamentelor/ aparatelor si SDV-urilor.

3. Asiguri intretinerea curenti a 3.1 Utilajele/ echipamentele/ aparatele si SDV-urile
utilajelor/ echipamentelor/ sunt verificate periodic, conform procedurii interne,

in scopul stabilirii gradului de uzura al acestora.

3.2 Utilajele/ echipamentele/ aparatele si SDV-urile
necorespunzdtoare sunt selectate cu atentie in
vederea reconditiondrii sau casarii.

3.3 Intretinerea utilajelor/echipamentele/ aparatele
si SDV-urile este efectuatd conform instructiunilor
de intretinere ale producatorului.

3.4 Depozitarea si pastrarea utilajelor/
echipamentelor/aparatelor si SDV-urilor se face
conform recomandarilor specifice locului de munca.

aparatelor si SDV-urilor
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Gama de variabile
Procedee de sudare:

- sudare manuala:

- prin topire: - electric (cu electrozi inveliti, iIn mediu de gaz, sub strat de flux sau alte procedee)
- cu flacara de gaze (oxiacetilenica, gaze naturale, GPL, alte gaze)
- procedee conexe/alte procedee de sudare (brazare, lipire/sudare cu jet de
plasma, sudare semiautomata in mediu de gaz sau sub strat de flux etc.)

- prin presiune

- sudare automata (sub strat de flux, iIn mediu de gaz, in baie de zgura sau alte procedee)

- taiere (cu arc electric, cu flacard de gaze, cu jet de plasma sau alte procedee)

Echipamente pentru sudare/taiere:

- aparate pentru sudarea/tdierea cu arc electric (cu electrozi inveliti, Tn mediu de gaz, sub strat
de flux sau alte procedee)

- aparate pentru sudarea cu flacara de gaze(oxiacetilenica, gaze naturale, GPL, alte gaze)

- aparate corespunzatoare pentru procedee conexe/alte procedee de sudare (brazare, lipire/
sudare cu jet de plasma, sudare semiautomata in mediu de gaz sau sub strat de flux etc.)

- aparate de sudare prin presiune

- aparate de sudare automatd (sub strat de flux, in mediu de gaz, in baie de zgura, alte
procedee)

- aparate de taiere (cu arc electric, cu flacara de gaze, cu jet de plasma sau alte procedee)

Utilaje/ echipamente/ aparate si SDV-uri necesare lucrului:

- clesti port electrod/pistolete de sudare sau tdiere/arzatoare de sudare/tdiere capete pentru
sudarea automata;

- arzatoare/becuri pentru sudare cu flacara de gaze;

- duze pentru taiere cu flacara de gaze;

- accesorii pentru sudare MIG/MAG (duze de contact, duze de gaz, difuzoare de gaz, izolatori etc.);

- accesorii pentru sudarea WIG (pensete, port-pensete, duze de gaz, capace etc.);

- accesorii pentru tdierea cu plasma (electrod, duza taiere, duza prindere etc.);

- calibre;

- cheie fixad multipla;

- cleme pentru contact;

- ciocan de sudura pentru indepartarea zgurei;

- cleste de sudor;

- ciocan de lacatuserie;

- dornuri;

- perie de sarma de otel pentru curatarea suprafetelor de sudat;

- sabloane pentru verificarea rostului sudurii;

- ace de alama pentru curatarea suflaiurilor;

- polizor de mana;

- sabloane, gabarite i matrite pentru evitarea deformatiilor;

- dispozitive pentru mecanizarea operatiilor de sudare (strangere, pozitionare, carucioare);

- poanson pentru marcarea imbinarilor sudate executate.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

- utilizarea echipamentelor/ utilajelor/ aparatelor, SDV-urilor specifice ocupatiei;

- tipurile de echipamente, utilaje, aparate, SDV-uri cu care se pot executa lucrari in
procedeele de sudare uzuale; sudarea/tdierea cu flacara de gaze; taierea cu arc electric
(tdierea arc-aer si taierea cu plasma).

La evaluare se urmareste:

- discernamantul, capacitatea de analiza si selectie a echipamentelor/ utilajelor/ aparatelor si
SDV-urilor necesare efectudrii de lucrari eficiente si operative;

- responsabilitatea cu care utilizeaza si intretine echipamentele/ utilajele/ aparatele si SDV-
urile de lucru.
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5 UNITATEA 9 5
PREGATIREA OPERATIEI DE SUDARE / TAIERE

Descriere
Unitatea se refera la competentele necesare sudorului in vederea aplicarii eficiente a complexului de
operatii aferente unei pregatiri corespunzatoare a reperelor/pieselor care urmeaza sa fie sudate/
taiate.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identifica caracteristicile | 1.1 Caracteristicile constructive si functionale ale
ansamblului care urmeaza constructiei sudate, ordinea de executie a imbinarilor,
conditiile tehnice de executie si de control a sudurilor
respective sunt identificate cu precizie din documentatia
tehnica..
1.2 Instructiunile si  specificatiile relevante din
documentatia tehnica sunt consultate cu atentie, intelese si,
daca este necesar, clarificate.
1.3 Integritatea si functionalitatea echipamentelor necesare
lucrului sunt verificate atent si cu responsabilitate.
1.4 Eventualele neconformitati ale echipamentelor de
sudare constatate sunt operativ eliminate, conform
procedurii interne.
2. Controleaza si 2.1 Necesarul de materiale este asigurat conform
receptioneazi materialele documentatiei tehnice. . A
necesare lucririlor 2.2 Utlhz.eaza numalimatqualAe certificate, recomandate in
procedurile aprobate identificandu-le conform standardelor
de material si denumirii comerciale.
2.3 Forma si dimensiunile rostului sunt verificate cu
discernamant, utilizand SDV-urile corespunzatoare,
conform prevederilor procedurii de sudare.
2.4 Marginile rostului sunt examinate cu atentie, pentru
detectarea eventualelor defecte de material sau de
prelucrare, respectiv prezenta impuritatilor.
2.5 Eventualele neconformitati constatate sunt eliminate in
mod operativ, conform procedurii de sudare, in colaborare
cu echipa de lucru.
3. Selecteaza si pregiteste 3.1 Alegerea si pregatirea materialului de adaos,
materialului de adaos uscarea/calcinarea electrozilor se face cu respectarea
procedurilor/instructiunilor de lucru specifice.
3.2 Pastrarea electrozilor in timpul lucrului se face corect,
in cuptoare portabile speciale.
4. Curita suprafetele 4.1 Suprafata pieselor supuse Imbindrii este curatatd
conform procedurii/instructiunii de lucru.
4.2 Materialele utilizate la curatarea suprafetelor sunt
utilizate cu respectarea NTSM specifice activitatii, In
vederea preintampindrii accidentelor.

sa fie realizat

pentru sudare

Gama de variabile
Procedee de sudare:
- sudare manuala:
- prin topire:
- electric (cu electrozi inveliti, In mediu de gaz, sub strat de flux sau alte procedee)
- cu flacara de gaze (oxiacetilenica, gaze naturale, GPL, alte gaze)
- procedee conexe/alte procedee de sudare (brazare, lipire/sudare cu jet de plasma,
sudare semiautomata in mediu de gaz sau sub strat de flux etc.)
- prin presiune
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- sudare automata (sub strat de flux, in mediu de gaz, in baie de zgura sau alte procedee)
- taiere (cu arc electric, cu flacara de gaze, cu jet de plasma sau alte procedee)

Documentatia tehnica utilizata:

- desene de montaj/detalii de suduré;

- desene de operatie/executie;

- specificatii tip aferente procedeelor/ procedurilor de sudare;
- fise tehnologice.

Echipamente pentru sudare / tdiere:

- aparate pentru sudarea / tdierea cu arc electric (cu electrozi inveliti, in mediu de gaz, sub
strat de flux sau alte procedee);

- aparate pentru sudarea cu flacara de gaze(oxiacetilenica, gaze naturale, GPL, alte gaze);

- aparate corespunzatoare pentru procedee conexe/alte procedee de sudare (brazare,
lipire/sudare cu jet de plasma, sudare semiautomata in mediu de gaz sau sub strat de flux
etc.);

- aparate de sudare prin presiune

- aparate de sudare automata (sub strat de flux, Tn mediu de gaz, in baie de zgurd sau alte
procedee);

- aparate de taiere (cu arc electric, cu flacara de gaze, cu jet de plasma sau alte procedee)

Neconformitati ale echipamentelor pentru sudare:

- defectiuni ale circuitului electric, cabluri neizolate, contact electric imperfect, lipsa
impamantare etc.;

- SDV-uri necorespunzitoare;

- lipsa sau defectarea aparatelor de masura si control;

- defectarea dispozitivelor de reglare a parametrilor regimului de sudare;

- butelii cu defecte (deformatii, adancituri, crapaturi, neetanseitati etc.);

- defectiuni ale robinetului de inchidere a buteliei/regulatorului de gaz;

- defecte ale furtunurilor de alimentare cu gaz (crapaturi, umflaturi, desprinderi intre straturi,
neetanseitati);

- obturarea reductorului, furtunurilor de alimentare sau arzatoarelor;

- defectarea/decalibrarea dispozitivelor de antrenare, de ghidare, de avans a sirmei/arzatorului
sau pistolet de sudare;

- defectarea instalatiei de racire.

Materiale necesare lucrului:
- materiale de bazi;
- materiale de adaos (electrozi, sirme, fluxuri, gaze).

Aparate/instrumente de masura, control si verificare:
- manometru, termometru, debitmetru;
- ruleta, rigla, subler, micrometru, subler si sabloane pentru sudura;

Tipuri de defecte ale rosturilor:

- geometrie necorespunzatoare a rostului de sudare (forma, deschidere, unghi);

- abateri de la coaxialitate, deniveldri ale pieselor de sudat (lipsa alinierii marginilor de sudat);

- defecte ale materialului de baza (exfolieri, stratificari, fisuri, incluziuni gazoase sau solide);

- impuritdti in rost sau pe marginile pieselor de sudat (ulei, grasimi, vopsea, zgura, pelicule de
oXxizi etc.)

Echipa de lucru:

- sefechipa de lucru;
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lacatusi mecanici;
sudori;
alti colegi de echipa cu care se afla in relatii functionale

Caracteristicile electrozilor presupune:

tip electrod;

material;

diametru;

lungime electrod/capat liber;

tip si grosime invelis;

curent de sudare;

polaritate;

pozitie de sudare;

timp si temperatura de uscare/calcinare;
conditii de pastrare;

Materiale folosite pentru curatarea suprafetelor:

SDV-uri necesare aschierii, polizarii
perii de sarma
solventi (tetraclorura de carbon, solutie de soda caustica etc)

Ghid pentru evaluare
Cunostintele necesare se refera la:

instructiuni de lucru;
identificarea defectelor;
interpretarea documentatiei tehnice.

La evaluare se urmareste:

capacitatea de a selecta si utiliza informatiile din documentatia tehnica in scopul realizarii
imbindrii sudate si verificarii calitatii subansamblurilor/componentelor;

indemanarea, precizia i rigurozitatea cu care utilizeaza sculele si instrumentele de masura
control;

spiritul de observatie si operativitatea in identificarea neconformitatilor fata de cerintele de
calitate ale materialelor, echipamentelor de sudare i subansamblurilor/componentelor;
rigurozitatea si acuratetea cu care respectd metodologia de lucru si instructiunile prescrise.

si
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UNITATEA 10

EFECTUAREA PROCEDEELOR DE SUDARE / TAIERE

Descriere

Unitatea se referd la competentele necesare sudorului la efectuarea operatiilor de sudare/taiere.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Identifica detaliile tehnice
si tehnologice ale
procedeului de sudare /
taiere

1.1 Parametrii regimului de sudare / taiere sunt identificati
in detaliu.

1.2 Cerintele sarcinii sunt identificate pe baza fisei
specifice procedeului de sudare/taiere.

1.3 Tipul si calitatea imbinarii sudate, precum si parametrii
tehnologici sunt corect identificati, conform documentatiei.
1.4 Echipamentul de sudare utilizat este identificat in
detaliu, din punct de vedere constructiv si functional.

2. Urmareste respectarea
parametrilor tehnologici
prevazuti in procedurile de
sudare/taiere

2.1 Regimul de sudare/tdiere prescris este stabilit conform
tehnologiei/procedurii de sudare / tdiere in raport cu
materialul de baza, materialele de adaos pentru sudare si
conditiile de calitate impuse Imbindrii sudate prin
documentatia tehnica.

2.2 Preincalzirea pieselor supuse imbindrii prin sudare este
realizatd, dupa caz, conform instructiunilor din
documentatia tehnica si verificatd cu ajutorul creioanelor
termice sau a termometrului de contact.

2.3 Reglarea corecta a parametrilor regimului este
efectuatd cu acuratetea cerutd, folosind aparatele de
masura ale echipamentelor de sudare.

2.4 Prinderea provizorie a componentelor prin
puncte/cordoane scurte este executatd conform procedurii,
pana la realizarea fixarii.

2.5 Cusaturile de prindere sunt curdtate cu minutiozitate,
folosind scule corespunzatoare.

2.6 Eventuale defecte constatate sunt remediate operativ,
conform procedurii interne pentru tratarea
neconformitatilor.

3. Executa operatia de
sudare / taiere

3.1 Sudarea / taierea se face corespunzator procedurii /
tehnologiei de sudare / taiere impuse in documentatie.

3.2 Atunci cand este necesar, preincalzirea pieselor supuse
imbindrii prin sudare este realizatd conform instructiunilor
din documentatia tehnicd si verificatd cu ajutorul
creioanelor termice sau a termometrului de contact.

3.3 Metoda si viteza de sudare, stabilita prin fisa specifica
procedeului, sunt respectate pentru realizarea conditiilor de
calitate ale sudurii.

3.4 Ansamblul/subansamblul este manipulat in pozitiile
optime executarii sudurii/tdierii, cu atentie, utilizand
dispozitivele corespunzatoare.

3.5 Manipularea ansamblului / subansamblului in cea mai
bund pozitie de lucru se face in vederea realizarii unei
imbinari / tdieri corespunzatoare si incadrarii in timpul de
lucru prevazut de fisa tehnologica pentru procedeul aplicat.
3.6 Materialul de adaos este depus in ordinea prevazuta de
procedura de lucru.

3.7 Cordonul de sudurd este aplicat in conditiile precizate
in figa tehnologica / procedura de lucru.
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4. Curita cordonul de 4.1 Tmbinarea sudati si marginile piesei sudate /

suduri /’marginile piesei taiate sunt .cu'ré;vats: cu gr'ijé,. cu scule corespup'zétoare. ‘

tiiate 4.2 Se elimina 1nc1u;1unlle gazoase (porll) sau solide
(zgura), craterele, fisurile, stropii de sudurd, si alte defecte
vizibile.

5. Controleaza calitatea 5.1 Imbinarea sudati/piesa debitati este verificati cu

cordonului de suduri atentie din punct de vedere calitativ si dimensional.

realizat sau a taierii

5.2 Aprecierea sudurii din punct de vedere calitativ si
dimensional se face conform procedurii, folosind aparate si
instrumente specifice.

5.3 Verificd cu responsabilitate, conform documentatiei
tehnice, aspectul, forma si dimensiunile reperului debitat.

Gama de variabile

Procedee de sudare/taiere:
- sudare manuala:

- prin topire:
- electric (cu electrozi inveliti, In mediu de gaz, sub strat de flux sau alte procedee)
- cu flacdra de gaze (oxiacetilenicd, gaze naturale, GPL, alte gaze)
- procedee conexe/alte procedee de sudare (brazare, lipire/sudare cu jet de plasma,
sudare semiautomata in mediu de gaz sau sub strat de flux etc.)
- prin presiune

- sudare automata (sub strat de flux, in mediu de gaz, in baie de zgura sau alte procedee)
- taiere (cu arc electric, cu flacara de gaze, cu jet de plasma sau alte procedee)

Parametrii regimului de sudare:

curentul de sudare;

tensiunea arcului electric;

viteza de sudare;

viteza de avans a sarmei;

lungime liberd/lungimea arcului;

temperatura de preincalzire, temperatura intre treceri;
necesitatea tratamentului termic dupa sudare.

Conditii tehnologice de executie:

geometria rostului;

numarul de treceri necesar pentru a umple rostul dintre componente;
diametrul electrodului/sarmei electrod;

debitul amestecului de gaze combustibile;

tipul arzatorului/debitul de gaz / accesoriul de taiere;

pozitia de sudare;

ordinea de sudare;

preincalzirea, tratamentul termic;

temperatura mediului ambiant;

madsuri suplimentare de protectie a locului de sudare: temperatura mediului, curenti de aer,
precipitatii, umiditate etc.

Materiale de sudare:

electrozi nefuzibili (de carbune, grafit sau de wolfram);
electrozi fuzibili inveliti (rutilic, bazic, celulozic etc.);
electrozi fuzibili neinveliti (sarme de sudare de diferite calitati si cu diferite diametre, pline
si tubulare);
fluxuri cu diferite compozitii si granulatii;
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gaze de protectie si amestecuri de gaze de protectie, folosite la sudarea diferitelor materiale.

Documentatia tehnica folosita:

desene de montaj/detalii de sudura;

desene de operatie/executie;

proceduri de sudare;

specificatii tip aferente procedurilor de sudare;
fise tehnologice.

Aparate pentru controlul parametrilor de sudare:

ampermetru;

voltmetru;

manometru;

debitmetru;

termometru;

dispozitiv pentru reglarea vitezei de avans a sarmei.

Tipul si pozitia cordonului de sudura:

suduri orizontale;

suduri in jgheab;

suduri verticale executate ascendent si descendent;
suduri in cornisa;

suduri pe plafon (peste cap) etc.

Dispozitive utilizate pentru manipularea pieselor:

Scule pentru curdtarea cordoanelor de sudurd/ reperului debitat:

mese de pozitionare i rotire;
stand cu role;
utilaj de pozitionare.

ciocan pentru Indepartarea zgurei;
polizor;

dalta;

pile;

aparat de creituit;

perii de sarma etc.

Tipuri de defecte / neconformitati ale cordonului de sudura:

fisuri;

incluziuni solide sau gazoase (pori);
lipsa de topire si de patrundere;
arsuri marginale;

defecte de forma;

cratere;

supraindltare;

exces de patrundere;

latime neuniforma;

umplere incompleta;

santuri marginale;

stropi.

Echipa de lucru:

sef echipa de lucru;

alti colegi de echipa cu care se afla in relatii functionale;
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- lacatusi mecanici;
- electricieni.

Aparate si instrumente de masura folosite:

- ruletd, rigla, subler si subler de sudor;

- micrometru;

- lupe;

- sabloane si calibre;

- creioane termice sau termometre de contact; inregistrator electronic pentru diagrama de
tratament termic.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

- procedee/proceduri de sudare/taiere, instructiuni tehnologice;

- instructiuni de utilizare a echipamentelor de sudare aferente procedeelor;

- citirea §i interpretarea desenelor tehnice;

- tehnici de masurare si efectuarea masurarilor specifice;

- prevederi ale standardelor tehnice, normelor i normativelor in vigoare specifice procedeelor
de sudare enumerate;

- parametri regimului de sudare;

- conditii tehnologice de executie;

- forma si dimensiunile rostului;

- tensiuni si deformatii specifice procesului de sudare;

- folosirea corecta a limbajului de specialitate;

- procedura de tratare a neconformitatilor.

- La evaluare se urmareste:

- discernamantul, spiritul analitic, rigurozitatea si atentia la documentarea asupra procedeului
de sudare/taiere care urmeaza a fi aplicat;

- responsabilitatea, discerndmantul, tenacitatea cu care efectueaza verificarea echipamentelor
de sudare 1nainte de utilizare;

- rigurozitatea, corectitudinea si acuratetea cu care respecta prescriptiile fisei tehnologice;

- spiritul de observatie, vigilenta, responsabilitatea cu care efectueaza verificarea calitatii
sudurii executate / reperului debitat;

- capacitatea de selectie a SDV-urilor corespunzatoare pentru verificarea calitatii lucrarii
efectuate;

- capacitatea de comunicare eficienta si lucrul in echipa.
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UNITATEA 11

REALIZAREA OPERATIILOR POSTSUDARE / TAIERE

Descriere
Unitatea descrie competentele necesare sudorului la efectuarea unor operatii care pot fi executate in
continuare, dupa oricare procedeu de sudare/tdiere aplicat.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Controleaza ansamblul/ 1.1 Ansamblul realizat prin sudare/tdiere este
reperul realizat prin controlat pe baza prqcedurii speciﬁce. '
sudare/tiiere 1.2 Ansgmblul realizat esFe Verlﬁcgt pe baza ﬁse‘:}
tehnologice a procedeului, respectiv a procedurii
specifice intocmitd pe baza documentatiei tehnice.
1.3 Ansamblul sudat/reperul debitat este prezentat
operativ la control persoanei specializate.
2. Remediaza deficientele 2.1 Orice neconformitate constatatd la control este
’ examinatd atent, In vederea gasirii solutiei optime de
remediere/eliminare.
2.2 Solutia de remediere/eliminare identificata este
argumentata tehnic.
2.3 Deficientele care nu pot fi solutionate sunt aduse
la cunostinta sefului ierarhic, cu operativitate.
2.4 Orice remediere este efectuatd cu atentie, In mod
operativ, conform procedurii sau fisei tehnologice.
2.5 Orice remediere a neconformitatilor se face cu
operativitate, conform procedurii/prevederilor
documentatiei.
3. Efectueaza finisari ale 3.1 Polizarea sudurii se face cu meticulozitate,
sudurilor / reperelor debitate si | Precizic si atenfie. . . o
marcheazi sudura 3.2 Eveqmalele operatii sgemale de curatare in fgze
intermediare se executd conform procedurilor
specifice.
3.3 Poansonarea sudurii se face conform procedurii.
3.4 Aplicarea poansonului se face cu precizie, astfel
incét sa fie asigurata lizibilitatea marcajului.

Gama de variabile
Procedee de sudare:
- sudare manuala:
- prin topire:
- electric (cu electrozi inveliti, in mediu de gaz, sub strat de flux sau alte procedee)
- cu flacara de gaze (oxiacetilenicd, gaze naturale, GPL, alte gaze)
- procedee conexe/alte procedee de sudare (brazare, lipire/sudare cu jet de plasma,
sudare semiautomata in mediu de gaz sau sub strat de flux etc.)
- prin presiune
- sudare automata (sub strat de flux, in mediu de gaz, in baie de zgura sau alte procedee)
- taiere (cu arc electric, cu flacara de gaze, cu jet de plasma sau alte procedee)

Procedura de control are in vedere: aspectul vizual, forma, dimensiunile Tmbinarii sudate/reperului
debitat, prezenta eventualelor defecte etc.
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Tipuri de defecte:

defecte de forma (cusaturd neuniforma, ingrosare excesiva a cusdturii, convexitate excesiva,
racordare necorespunzatoare a cusaturii cu materialul de baza, cusatura deplasata, cusatura
franta, lipsa de simetrie a catetelor);

defecte de suprafata (fisuri, incluziuni solide sau gazoase-pori, stropi de metal depus,
cratere, santuri marginale, nepatrundere, lipsd de aliere, umplere incompleta a rostului,
suprainaltare, exces de patrundere, cratere si ciupituri datoritd amorsarii incorecte a arcului,
polizare necorespunzatoare);

Documentatie:

fise tehnice;
cartea tehnica a utilajului/echipamentului.

Aparate si instrumente de masura folosite:

ruletd, rigla, subler si subler de sudor;
micrometru;

lupe;

sabloane si calibre.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se referd la :

proceduri si instructiuni de lucru specifice;
fise tehnologice.

La evaluare se urmareste:

corectitudinea, discernamantul si obiectivitatea cu care controleaza calitatea lucrarii
executate;

spiritul analitic si capacitatea de apreciere corecta a neconformitatilor;

operativitatea in remedierea neconformitatilor;

minutiozitatea si rigurozitatea cu care efectueaza lucrari de finisaj si operatii speciale;
precizia cu care executa marcarea prin poansonare;

capacitatea de comunicare eficienta si lucrul in echipa.
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